chutz landwirtschaftlicher Boden vo
Plastikeintragen aus Biogasanlagen mit
Speiseresteverwertung durc JE—
Feststoffabtrennung
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Wir stellen uns vor- Biogastechnik Siid GmbH aus Isriy™ "™

Geschaftsinhaber Clemens und Gregor Maier sind auch i ; ,

Anlagenbetreiber und Landwirte tatig

Uber70 Mitarbeiter

Alle Produkte werden selbst entwickelt, konstruiert und

gefertigt
Seit18 Jahren erfolgreich am Markt mit deim

Innovative Produkte aus Uber 20 Jahren Erfahrung




Unternehmensgeschichte )

BIOGASTECHNIH

2003 2011 2023
1 999 Markteinfiihrung Erste Versuche und 201 5 2020 Markteinfiihrung des statio-

der Einbringtechnik 2006 Entwicklung der Markteinfiihrung der naren Containers fiir den
B.au der ersten ) Easyfeeder Erweit der Produktfamili Garrestverdampfung Garrestverdampfung Markteinfiihrung Pressschneckenseparator
Biogasanlage fir den — IWEIETANg:CET HIOCURTIAMITE Vapogant Vapogant des Pressschnecken- Sepogant Direkt

eigenen landwirtschaftlichen Easyfeeder mit den Abschiebe- separators Sepofarm Modul
Betrieb auf dem mulden fiir eine groBere Vorlage 2022
Vorstellung der

VapoCircle Technologie

VAPt

Heslerhof bei Isny

2008

Markteinfiihrung
des Tauchrihrwerks
Varipeller

2009
2002 ningde 02 2019 2021 2022

Markteinfihrung Einbringtechni Markteinfih inf
nik Easyfeeder arkteinfihrung Markteinfiihrung der
. Umzug des Unternehmens inbringtec
des Paddelriihrwerks 2007 g ; mit Fliissigfitterung des Pressschnecken- Ultraschalltechnik
. w4y vom Heslerhof in das
Varibull Markteinfiihrung des ! . separators Wavebox
neue Firmengebaude .
Pressschneckenseparators Sepogant Direkt

Markteinfihrung des Sepogant in Isny im Allgau

Substratwarmetauschers
Heatcrack




Separierung und Abscheidung @

BIOGASTECHNIH

nstechnik
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Vorteile der Feststoffabtrennung B106ASTECHNH

Reduzierung des flissig Lagervolumens von Gllle und Garest
Verminderung von Sinkund Schwimmschichten bei der Lagerung
Einsparung bei der Ruhrtechnik in den Lagerbehaltern
hohere Flexibilitat bei der Ausbringung und keine Stoérstoffe
Abscheidung StorstoffePlastik vor der Vergarungsstufe
Verwendung der festen Phase als Strohersatz und Einstreu in der Milchviehhaltung
Abtrennung der Nahrstoffe, Nahrstoffmanagement:
Z Sofort verfugbarer Stickstoff (NH4) vor allem in der Flissigphase

Z organisch gebundener Stickstoff und Phosphor werden zum Grof3teil mit der Festphase
abgeschieden

Z Einsparung von Stickstoffverlusten im Zusammenhang mit einer bodennahen Ausbringung

U U U U U U U



Faustzahlen fur das Nahrstoffmanagement: SI0GASTECHI

P

7

In der festen Phase ist der organische Stickstoffanteil héher vertreten als der NHA, Acaed0 bis
65 % Org. Stickstoff

In der flissigen Phase ist mind. 50 % NAldteil vom Gesamtstickstoff enthalten, Tendenz jedoch eher
Richtung 60 %

Der Phosphatanteil befindet sich mehr in der festen Phase, relativer Anteil ca. 60 bis 70 %
Kali bleibt in der flissigen Phase weitestgehend gleich, halbiert sich jedoch in der festen Phase.

Einsparung Flussiglager: ca. 15 %



NaWaRdIlogasanlage @
T i BIOGASTECHNIK
| , _

gebundg’ne Nahrstoffe an der festen
z,B. Phosphor und Kali




Ausgangssubstrat vor Hammermthle

Separation nac
Hammermuhle
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Separation fur Reststoffverwertung

BIOGASTECHNIH

Separation SepoganMobil

a3 )

Presskuchen mit Kunststbﬁteilen



Sepogant @

BIOGASTECHNIH

A Pressschneckenseparator ist die am meisten verbrSigt@ratorbauart

Schnittmodell

Separator mit Presskegel



Technischer Ted Bautelle Bmﬁm”
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. Pressrohr

. Zentrierbolzen

. Spaltfiltersieb

. Zentrierbohrung

. Presskonus
AR ¥ . Pressschnecke

| \\\\\\\\\\\\\\\“ i . Zentrierbolzen im
. RN Gehauseinneren
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BIOGASTECHNIK

Sepogantu wichtige Technlkdetalls ' @

3 Energieeffizientda die elektrische
Anschlussleistung =
des Motors nur 2,2 kW bzw. 3,0 kW &
betragt [optional 5,5 kW] ; _ _
3 Durchbruchsichemit O\ &, : - W  Einzugsbereich
Druckluftsystem und mit Uberwachung, " ® /% 4 ' mit Gegenmess
der FUl und Leerzeiten durch N ‘ .
Fillstandsonde im Ausgleichsbehaltefe. & o
3 Geringer Wartungsaufwand und
hohe Sicherheitlurch die robuste
und langjahrig bewéhrte Pressschnecke
Gleitringdichtung (Oldauerschmierung) mit Hartmetall
3 Niedrige Instandhaltungskosten

: T Gleitringdichtung
3 Pneumatische Presseinheit mit mit Druck
konstant anliegender Presskraft tiberwachungind

(auch bei wechselnden Medien)
3 Kompakte Bauweisend einfache
Wartung

Dauerdlschmierun
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Sepogantl wichtige Technikdetails EANIL,

Pressschnecke Pressschnecke
mit Hartmetall gebraucht

3 Hohe Laufleistung der Schneckla mit Hartmetallplatichen besttckt
3 Gute und zuverlassige Funktion aumd problematischen Stoffen
wie z. BlangfasrigenMist oder Kunststoffanteile im Abfallbereich

3 Bis zu 350 Tsd. m3 Laufleistushgy Schnecke



Sepogantfj wichtige Technikdetails @

BIOGASTECHNIK
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Separationssieb Neu Separationssieb in Betrieb

Das Sieb hat eine Oberflache von 3870 cm?2

beim 0,75 ist die offene Siebflache 29,4% = 1138 cm?
0,5 " 18,5% = 716 cm?
0,2 " 10,2% = 395 cm?

Weitere SiebgrofRen 1,0 u. 2,0 mm



DerSepogant stationar @

BIOGASTECHNIH
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DerSepogantMobll BIOGASTECHNIH
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DerSepogantm Einsatz zur Kunststoffseparation BI0GASTECHAIK

Separationsanlage bei einem Kunden um am Ende der Garstrecke
die Storstoffe (Kunststoff, Glas, etc.) abzuscheiden



DerSepogantim
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Drei Separatoren
auf einem Podest

Einsatz zur Kunststoffseparation

7

BIOGASTECHNIK

Zweistufige Separation in einer Reststoffentsorgungsanlage
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Projekt 1- Separation im Entsorgungsbereich BI0GASTECHNIK

Separation des Substrates nach Zerkleinerung in einer Kolbenpumpe: Einfach und Robust
Hammermihleim die Flissige Phase mit Organik im
Nachgang zu vergaren
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Projekt 2- Separation im Entsorgungsbereich BI0GASTECHNIK

Feststoffauswurf nach Separation

Separation des Substrates vor der Lieferung an
Speiseverwartungsbiogasanlagen



Geschlossene SeparatioReturgantDirekt

BIOGASTECHNIH

Garrestlager

Returgant

Direkt

flissige Phase

Wave
Box
\ % Nachgarer
v
o Storstoff-
eingedickte abscheider
Phase

VO i

Anwendung inNaWaR&ergéarung
Eingebaut im Pumpenraum
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BIOGASTECHNIK

Geschlossene SeparattoReturgantDirekt

Anwendung inNaWaRddergarung
Aufgebaut auf der Betondecke
eines Fermenters

Anwendung inNaWaRdergarung Anwendung inNaWaRddergarung
Angebaut direkt am Fermenter Cglec  _sr gk 0.



