Tagung: (Mikre)Plastikeintrage in landwirtschaftliche BodenUrsachen und
Vermeidungsstrategien
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BioabfallsammlungPotential % D g Yo

Deutschlandweit werden rund 15,26 Millionen Tonnen Bioabfalle getrennt
gesammelt
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Bei der RETERRA in Singen werden jahrlich ca. 75.000 Tonnen E
verwertet.
A regionaleund hochwertigeVerwertung der Bioabfalle
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Abbildung 1: Landkreise BW
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Bioabfallaufbereitung / g!‘ s @ & Y

Abbildung 2: Tiefbunker fur Bioabfall

Tiefbunker mit vollautomatischer
Krananlage
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Bioabfallaufbereitung ’ g!‘ e = g Yo

Pig . :

Strategie: schonende Zerkleinerung ohne

nennenswerte Zerkleinerung von Kunststoffen

@ @

Eine Haspel bricht das Materia
sanft auf und gibt es gleichmar:
auf

Tiefbunker mit vollautomatischer
Krananlage

g
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Material wird gesiebt und
Stdrstoffe so abgeschieden

Abbildung 4: Siebtrommel

Eine Haspel bricht das
Material sanft auf und gibt ep
gleichmalig auf

Tiefbunker mit
vollautomatischer Krananlage
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Bioabfallaufbereitung
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Abbilun 5: Eise‘h‘haltige St(’jrstff
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< Material wird gesiebt und

& Storstoffe so abgeschieden

Tiefbunker mit

vollautomatischer Krananlage

Eine Haspel bricht das
Material sanft auf und gibt ep
gleichmalig auf
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Ein Magnetabscheider greift
eisenhaltige Storstoffe ab
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] < Material wird gesiebt und Ein Magnetabscheider greif
g g i & Storstoffe so abgeschieden eisenhaltige Storstoffe ab
[ | [ |
L
Ab‘bildu'—n 6: Beschickngspup
Tiefbunker mi Miaterial st auf und bt ob| |1 hrgomaicchiund m de
vollautomatischer Krananlade SR gibt ep angemaischtund in den
gleichmaRig auf Fermenter gepumpt
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Vergarung

E Vergarung von ca. 45.000
Tonnen Bioabfallen pro Jahr

nach kontinuierlichem

D geschlossener Fermenter
Valorgaverfahren

«# Umweltfreundliches &
= effizientes Verfahren

Gasausbeute von ca. 138ffonne
Input
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Abbildung 7: Gaseinpressung von unten in Ferment&bbildung 8: Fermenter mit 4.00GrWwolumen
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Stromerzeugung aktuell

7.000.000 rABiogas

<+

¥ 16.000.000 kwh / Jahr

<+

1/3 der Haushalte in Singen

Nachhaltige
Energie durch
RETERRA

Abbildung 9: Blockheizkraftwerke von auf3en Abbildung 10: Blockheizkraftwerke von innen
Verbrauch der

Haushalte in Singen
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Entwasserung Garstoff

Abbildung 11: Schneckenpresse

Abbildung 13: Trockene Phasé

Strategie: sehr feinesiebkorb
(LockD =5 mm) verhindert Folien
durchtritt. Zusatzlich laufende
Nachkontrolle am Zusatzbehalter

Abbildung 14: Flussige Phase . "
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Humus und Nahrstofflieferant - gf o = g Yo

Humus und Nahrstofflieferant flr die
Landwirtschaft; Zertifiziert fur
Biobetriebe

ca.40.000tFltssigkompost
ca.10.000tBiokompost

vl
substituieren

4

ca.800t Mineraldiinger (45N)

Abbildung 15: Flussigkompost auf einem Maisfeld zur gezielten Dingung

% @
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Tunnelkompostierungaerobe Behandlung der Bioabfalle

Kompostierung von ca. 35.000 Tonnen
Bioabfallen pro Jahr .

7\, Herstellung von hochwertigem Kompos
C’ far regionale Landwirtschaft

Uniamdiuckiiapge
—I N //Flnﬂﬂ:ﬂil;“"u
= *.= # Anlutkanal

Abluft
Lrrndegfit -1

Sicker— Strategie hier Abbildung 16: Tunnel mit Schlitzboden zur Belliftung

iy i Bioabfall vor der Tunnelrotte:
Abbildung 12: Beliiftungstechnik ebenfalls schonende Zerkleinerung ohne
RETERRA

14 07.052024 RETERRA/ UNTERNEHMENSPRASENTATION — N@NNenswerte Zerkleinerung von Kunststoffen



Komposic 2-stufige Siebanlage

aoterasmm  fhemische
Verwertung

groRer 9 mm - Strukturmaterial
Rieinerotrl | W) Kormpost

Abbildung 18: Spannwellensiebanlage

Strategie: extrem feines Absieben des Kompostes zur Sicherstellung
der Reinheit des Materials

Abbildung 17: Sternsiebanlage
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15 07.05.2024 RETERRA// UNTERNEHMENSPRASENTATION . R E T E R R A



Grungutkompostierung

Kompostierung von ca. 15.000
Tonnen Grunabfallen pro Jahr
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Herstellung von hochwertigem [
Kompost fur regionalen Obst ~ "-p e

Gartenbau sowie Privatkunden

Kompost wird bei der Herstellung ~ P o e
von SUbStraten fur Gartenbau Abbilduné 19: offene Miete.h‘kompos‘tigrung mit Dreii'te%c‘ksmietenumsetzer und Radlader
bendtigt

Strategie: direkte Eingangskontrolle, ggf. Nachsortierung durch Kunden

oder Ruckweisungen
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Hackseln & Sieben

\

Abbildung 20: Grungutaufbereitung RETERRA
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rn der Mieten

Abbildung 21: Umsetzen und Bewassern der Mieten .
RETERRA
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Im Auftragder Zukunft- regionaleEnergieversorgung

Neue PVAnlage
Seit 07/2024
950 kWp

T ———

Abbildung 22: Neue PXnlage
RETERRA
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Im Auftragder Zukunft- regionaleEnergieversorgung

ELadesaule

erster EMullwagen
wird Ende November
ausgeliefertgc 100%
erneuerbar versorgt!

Abbildung 23: Neue-Eadesaule fur PKW und LKW

RETERRA®
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Im Auftragder Zukunft¢ kommendeEnwicklung

Aufbereitung des Biogases

Aufbereitung zu Biomethan

Einspeisung des Biomethans ins Gasne

+ Riesige Speichermdglichkeiten im
Gasnetz

+ CO2Aufbereitung im Anschluss wird
vorbereitet

b Strombedarf flr Verdichtung

Wirtschatftlichkeit durch Erlése von

Treibhausga$linderungsquoten

+ >

Y

I+

Abbildung 25: HAVlembranAufbereitungsanlage fur Biomethan
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Storstoffe¢ Kontrolle des Eingangs

Kontrolle des Bioabfalls

Hochaufldsende Kamera filmt den
Kippvorgang

Kl erkennt Storstoffe und ermittelt
Verunreinigungsindex

Ggf. dann Beschwerde oder Rickweisu
der Anlieferung (ab 3 Gewichts
Storstoffgehalt durfen Anlagen nach del
Novelle deBioAbfVQab Mai 2025
rickweisen.

> >

™
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Storstoffe¢ Kontrolle des Eingangs

CORTEX

smart. clean. sustainable.

Die Qualitat der Bioabfalle verbessern

Chatel-st-Denis 21.11.2024 Julien Dupont, Data Scientist
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Storstoffe¢ Kontrolle des Eingangs
Die Messung der Qualitat, um an der Quelle zu handeln

- —_——

"*Q(\ ______

= Uberpriifung der Container = Kontrolle jeder Anlieferung beim Ablad
= Zuordnung einer Qualitat zu » Jede Ladung kann einer Qualitatsstufe
= einem Behalter zugeordnet werden
= einer Tour
» |dentifizierung von Bereichen = Anpassung der Tarife je nach
mit schlechter Qualitat Qualitatsstufe moglich 2

RETERRA®
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Storstoffe¢ Kontrolle des Eingangs

Aussichten

* |dentifikation mit RFID und Kennzeichnen

» Detektionsmodel fir die Anlagen

* Leitsystemanbindung ’ e lc.'
_______ & e YN
’ — \ / R
508 - Verwertungsanlage s
* Vorhersage und Optimierung .// — e
)%

* Gute fachliche Praxis etablieren und teilen innerhalb der Allianz \i&
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Verbrennung
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Storstoffe¢ Kontrolle des Eingangs
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Storstoffe¢ Kontrolle des Eingangs

RETERRA



